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ANSPRtJCHE 



( !•} Vorrichtung zum Herstellen von im wesentlichen aus einem 
plattenf ormigen Trager und einem einseitig auf diesem ange- 
ordneten Folienabschnitt bestehenden Kraf tf ahrzeugschildern, 
mit einer Halteeinrichtung fiir eine Vorratsrolle , auf welcher 
eine an einer Seite mit einer Klebeschicht versehene, an dieser 
Seite auf einer streifenf ormigen Tragerfolie losbar angeordnete, 
streifenformige Folie aufgewickelt ist, einer Trenneinricfrtung, 
mittels welcher die Folie an ihrem von der Vorratsrolle abge- 
wickelten freien Endabschnitt von der Tragerrolle zu losen 
ist, einer Schneideinrichtung zum Abtrennen von Folienabschnitten, 
und einem Andruckmittel, mit dem ein Folienabschnitt jeweils 
auf einem plattenf ormigen Trager klebend zu befestigen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trenrieinrichtung (9) und 
die Schneideinrichtung (11) benachbart zum Umfang einer an- 
treibbaren Walze (37) angeordriet sind, deren mit Durchgangs- 
offnungen versehener Mantel (38) vxsn der -Innenseite her. mit 
Unterdruck zu beauf schlagen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Walzenmantel (38) an der AuBenseite (bei 39) elastisch 
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ausgebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Walzenmantel (38) aus einem Metal Izylinder besteht, 
der an seiner AuBenseite mit Gummi (39) o.dgl. beschichtet 
ist. 

4. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Walzenmantel (38) 
mit einer Vielzahl von im wesentlichen gleichmaBig verteilten 
kleinen Durchgangsbohrungen vers eh en ist. 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trenneinrichtung 
(9) eine mit der Walze (37) zusammenwirkende , achsparallele 

Andruckrolle (42) zugeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Anprefidruck zwischen der Andruckrolle (42) und der Walze 
(37) einstellbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trenneinrichtung 
(9) eine zur Walze (37) achsparallele, der Walze (37) be- 
nachbart angeordnete Umlenkrolle (36) vorgeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 5 und 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Andruckrolle (42) zwischen der Umlenkrolle (36) und 
der Trenneinrichtung (9) angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trenneinrichtung (9) 
eine Trennklinge (46) aufweist, deren der Schneideinrichtung 
(11) zugekehrte Trennkante (48) eng benachbart zur Oberflache " 
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des Walzenmantels (38) angeordnet ist. 



10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
da8 die Trennkante (48) abgernndet ist. 

11 • Vorrichtung nach Anspruch. 9 Oder 10l, dadurch gekenn- 
zeichnetf daB die Trennklinge (46) in einem senkrecht zur 
Walzenachse (49) verlaufenden Schnitt im wesentlichen drei- 
ecksformig ausgebildet ist. 

12. Vor.richtung nach Anspruch 11 , dadurch gekennzeichnetf 
daB die Unterseite (51) der Trennklinge (46) zum Walzenmantel 
(38) angestellt ist. 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprliche 9 
bis 12, dadurch gekennzeichnet , daB der Trenneinrichtung (9) 
eine Haspel (52) zum Aufrollen der streif enf ormigen Trager- 
folie (7) zugeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen der Haspel (52) und der Trennklinge (46) 
wenigstens eine zur Trennklinge (46) und zur Haspelachse 
parallele Umlenkrolle (53, 5 4) angeordnet ist. 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneideinrichtung 
(11) benachbart zur Trenneinrichtung (9) angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneideinrichtung 
(11) ein Schneidmesser (57) zum Abtrennen von Folienabschnitten 
(2) aufweist, welches parallel zur Walzenachse (49) verlauft 
und senkrecht zum Walzenmantel (38) beweglich ist. 
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17. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansp ruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Walze (37) dis- 
kontinuierlich antreibbar ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Walze (37) von einem Schrittmotor antreibbar ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehbewegung der Walze (37) derart ge- 
steuert ist, daB die Walze (3 7) von ihrem Antrieb jeweils 
zunachst um einen ersten Winkel (61) zu drehen ist, dessen 
auf dem Walzenmantel (38) verlauf ender, zugehoriger Bogen 
der Lange (L) eines abzuschneidenden Folienabschnittes (2) 
entspricht. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Drehbewegung der Walze (37) derart gesteuert ist, daB die 
Walze (37) nach Drehung um den ersten Winkel (61) um einen 
zweiten Winkel (62) zu drehen ist, dessen auf dem Walzen- 
mantel (38) verlaufender zugehoriger zweiter Bogen fur einen 
Bruchteil des ersten Bogens ausmacht. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
daB der zweite Bogen etwa dem Abstand zwischen der Trennein- 
richtung (9) und der Schneideinrichtung (11) entspricht. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, 
dafl zwischen der Walze (37) und der Vorratsrolle (4) ein 

der aus der Folie (8) und der Tragerfolie (7) bestehenden, 
streifenformigen Bahn (5) zugeordnetes Haltemittel (2 8) 
angeordnet ist, mit dem die Bahn (5) festzuhalten ist, wenn 
die Walze (37) um den zweiten Winkel (62) gedreht wird. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB 
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das Haltemittel (28) zwei beiderseits der Bahn (5) ange- 
ordnete, relativ zueinander bewegliche Haltebacken (29 , 
30) aufweist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22 Oder 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen der Vorratsrolle (4) und dem Halte- 
mittel (28) fur die Bahn (5) ein Rollenpaar (24, 25) 
angeordnet ist, dessen Rollen (24, 25) beiderseits der Bahn 
anliegen. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, 
daB der gegenseitige Abstand der beiden Rollen (24, 25) 
einstellbar ist. 

26. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung 
(3) fur die Vorratsrolle (4) mit einer Bremseinrichtung ver- 
sehen ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bremseinrichtung selbsttatig zu losen ist, wenn 
auf die Bahn (5) eine Zugkraft ausgeiibt wird. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bremseinrichtung eine auf die Achse (14) der Halte- 
rolle (4) einwirkende Bandbremse aufweist, wobei die beiden 
freien Endabschnitte des Bremsbandes (16) mit einem Hebel 
(17) verbunden sind, dessen eines Ende (18) von einer Feder 
(19) beaufschlagt ist, und dessen anderes Ende (21) eine 
Rolle (22) tragt, an welcher die Bahn (5) umgelenkt ist. 
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7. Dezember 1978 



Dieter Delecate, Stedinger StraBe 95, 2870 Delmenhorst 



Vorrichtung zum Herstellen von Folien-Kraf tf ahrzeug- 
schildern 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen 
von im wesentlichen aus einem plattenf ormigen Trager 
und einem einseitig auf diesem angeordneten Folienabschnitt 
bestehenden Kraf tf ahrzeugschildern, mit einer Halteeinrichtung 
fur eine Vorratsrolle, auf welcher eine an ihrer einen Seite 
mit einer Klebeschicht versehene und an dieser Seite.. auf 
einer streifenf ormigen Tragerfolie losbar angeordnete, 
streif enformige Folie auf gewickelt ist, einer Trennein- 
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richtung r mittels welcher die Folie an ihrem von der Vorrats- 
rblle abcjewickelten, freien Endabschnitt von der Tragerfolie 
zu losen'isti einer Schneideinrichtung zum Abtrennen von 
Folienabschnitten, und einem Aridriickmittel, mit dem ein 
Folienabschnitt jeweils auf einem plattenformigen Trager 
klebend zu befestigeh 1st.*' 

Zur Steigerung der Sicherheit gegen eine Falschung von Kraft- 
f ahrzeugschildern geht man seit einiger Zeit bekanntlich dazu 
iiber / Kraf tf ahr zeugschilder zu verwenden, die im wesent lichen 
aus einem nachstehend auch kurz als Platine bezeichneten f 
plattenformigen Trager aus Blech sowie einem auf der einen 
Seite der Platine aufgeklebten Folienabschnitt bestehen, wo- 
bei die f tir die Folienabschnitte zur Verwendung kommende Folie 
einseitig mit einer Klebeschicht versehen ist, so daB sich ein 
entsprechend dimensionierter Folienabschnitt auf eine Platine 
aufkleben laBt. Dabei besteht die eigentliche Folie und der 
Klebstoff der JKlebeischicht jeweils aus einem Material , mit 
dem sicherzustellen ist, daB eine Folie nach dem Aufbringen 
auf eine Platine und einem Ausharten von der Platine nicht 
abgezogen werden kann. 

Das Ausgangshalbzeug zuifi Herstellen der Folienabschnitte 
besteht ublicherweise aus einem verhaltnismaBig langen streifen- 
formigen Folienabschnitt einer Breite # die vorzugsweise der 
Breite des auf der Platine mit dem Folienabschnitt abzu- 
deckenden Abschnitt des Kraf tf ahr zeugschildes entspricht, 
wobei dieser einen Folienvorrat darstellende r lange Folien- 
streif en an seiner Klebseite an einer geeigneten Tragerfolie 
gleicher Breite anliegt, von der er sich verhaltnismaBig 
einfach trennen laBt. Diese Doppel- oder Sandwichfolie ist 
zur Bevorratung dann Ublicherweise zu Rollen von beispielsweise 
35 cm Durchmesser aufgerollt, so daB eine einzelne Vorratsrolle 
zur Herstellung einer groBeren Anzahl von Kraf tf ahrzeugschildern 
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verwendet werden kann, wenn man bedenkt, daB ein Folienab- 
schnitt auf einera Kraftf ahrzeugschild nur etwa 50 cm lang 1st. 

Das Aufbringen derartiger Folienabschnitte auf die in aller 
Regel aus Blech bestehenden Platinen war bisher auBerordentlich 
arbeitsintensiv, da zumindest die wesentlichen Arbeitsschritte 
von Hand ausgeftihrt worden sind. Dieses lag nicht zuletzt daran, 
daB man aufgrund der Eigenschaften der fur die Herstellung 
von Kraftfahrzeugschildern geeigneten Folien bisher davon 
ausging, daB eine weitgehend oder gar voll mechanisierte 
Fertigung aufgrund der Folieneigenschaf ten nicht moglich ist. 

Zunachst ist namlich einmal zu bedenken, daB sich die Folie 
von dem Augenblick an, in dem sie von der Trager folie getrennt 
wird, auBerordentlich schwierig zu handhaben ist, da sie 
zum einen verhaltnismaBig diinn ist und dariiber hinaus an ihrer 
einen Seite auch noch mit einer verhaltnismaBig intensiv 
klebenden Klebschicht versehen ist. 

« 

Es kommt hinzu, dafi die zur Herstellung von Kraftfahrzeug- 
schildern geeigneten Folien sich auBerordentlich stark und 
schnell durch Verwerfungen und Wellungen verformen, wenn 
sie nicht mit einem Trager - also beispielsweise der Trager- 
folie oder aber auch der Platine - verbunden sind. Liegt da- 
her zwischen dem Trennen der Folie von der Tragerfolie und 
dem Aufbringen auf die Platine ein etwas lingerer Zeitraum, 
so kommt es unter normalen Umweltverhaltnissen bereits zu 
einem spurbaren Schrumpfen, wobei dieser Schrumpfvorgang 
dann nicht mehr zu beherrschen ist, wenn die betreffenden 
Zeitintervalle variieren. 

Man hat daher versucht, die Herstellung derartiger Kraftfahr- 
zeugschilder zumindest teilweise zu mechanisieren, wobei 
bei einem bekannten Herstellungsverfahren die Vorratsrolle 
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an einer Halteeinrichtung gehalten und die Tragerfolie 
unmittelbar tiber den in einer Reihe zugef orderten Platinen 
von der Folie mittels einer Trenneinrichtung getrennt wird, 
urn den freien Endabschnitt der von der Tragerfolie befreiten 
Folie sodann auf eine Platine auf zukleben . 

Da bei dieser Arbeitsweise die Endabschnitte nicht btindig 
zu dem von der Folie abzudeckenden Abschnitt der Platine 
hinzukriegen sind, sind bei dieser bekannten Arbeitsweise 
die in der vorstehend beschriebenen Weise mit der Folie 
beklebten Platinen einer Masken-Schneideinrichtung" zugef tihrt 
und auf Lange zugeschnitten worden. Eine solche 
Arbeitsweise fuhrt aber zu Verlusten bis zu 1 5 % und mehr, 
die als urn so nachteiliger empfunden werden, weil die fur 
die Herstellung von Kraf tf ahrzeugschildern verwendbaren 
Folien verhal_tnismaBig teuer sind. 

Bei einem ahnlichen bekannten Arbeitsverf ahren hat man die 
Vorratsrolle mit der Doppelfolie ebenfalls an einer Halte- 
einrichtung gehalten und iiber eine Stanzeinrichtung , an 
welcher ein Folienabschnitt geeigneter GroBe ggf. unter 
Ausnehmung eines Randabschnittes zur Anbringung einer Steuer- 
numraer o.dgl, iiber den zugef iihr ten Platinen einer Trenn- 
einrichtung zugef Iihrt, wobei das freie Ende eines an der 
Trenneinrichtung von der Tragerfolie durch verhaltnismafiig 
scharfe Umlenkung gelosten Folienabschnittes dann dort etwas 
libers teht und demgemaB mit einer Platine zusammengebracht 
werden kann, urn in einer daran anschlieBenden Andriick- bzw. 
Walzstation fest mit der Platine verbunden zu werden. Auch 
diese Arbeitsweise vermindert die genannten Nachteile nur 
unvollkoiranen . 

Der vorliegenden Erfindung liegt demgemaB die Aufgabe zugrunde, 
die bekannten Arbeitsweisen zur Herstellung derartiger Kraft- 
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fahrzeugschilder unter Vermeidung ihrer Nachteile zu verbessern, 
und eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Gattung zu 
schaffen, mittels welcher solche Kraf tfahrzeugschilder praktisch 
vollautomatisch herzustellen sind, ohne daB sich das nattirliche 
Schrumpfverhalten der von der Tragerfolie gelosten Folie nach- 
teilig auswirken kann, und ohne daB ein Folienabfall entsteht. 

Die Losung dieser Aufgabe ist erf indungsgemaB dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trenneinrichtung und die Schneideinrichtung 
benachbart zum Urofang einer antreibbaren Walze angeordnet sind, 
deren mit Durchgangsof f nungen versehener Mantel von der Innen- 
seite her mit Unterdruck zu beauf schlagen ist. 

Der Walzenmantel besteht bevorzugt aus einem Metallzylinder, 
der an seiner AuBenseite elastisch ausgebildet und demgemaB 
bevorzugt mit Gummi o.dgl. beschichtet ist, wobei der Walzen- 
mantel vorzugsweise mit einer Vielzahl von im wesentlichen 
gleichmaBig verteilten r kleinen Durchgangsbohrungen versehen 
ist, durch welche hindurch sich der im Inneren der Walze 
erzeugte Unterdruck an der AuBenseite der Walze auswirken 
kann f wie dieses weiter unten noch im einzelnen beschrieben 
ist. 

Um sicherzustellen, daB zwischen der im wesentlichen hohlen 
Walze, die vorzugsweise mittels eines Schrittmotors diskontinuierlich 
antreibbar ist, und der in noch zu beschreibender Weise auf 
der Walze angebrachten Folie kein Schlupf auf tritt, ist der 
Trenneinrichtung vorzugsweise eine mit der Walze zusammen- 
wirkende, achsparallele Andruckrolle zugeordnet, deren Anpress- 
druck an die Walze vorzugsweise einstellbar ist, da man den 
zur Vermeidung eines Schlupfes erzeugten Anpressdruck anderer- 
seits moglichst gering halt, um eine Beeintrachtigung bzw. 
Beeinflussung der Folie durch die im Walzenmantel vorhandenen 
Durchgangsof f nungen zu verhindern. 
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Der Ausgestaltung der Trenneinrichtung und ihrer relativen 
Anordnung zu der Schneideinrichtung kommt besondere Be- 
deutung zu, wie weiter unten noch ersichtlich werden wird. 
GemaB einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der vor- 
liegenden Erf indung weist die Trenneinrichtung eine Trenn- 
klinge auf, deren der Schneideinrichtung zugekehrte, also 
in Drehrichtung der Walze gerichtete, vorzugsweise abgerundete 
Trennkante eng benachbart zur Walzenoberf lache angeordnet 
ist, wobei es sich als besonders zweckraaBig herausgestellt 
hat, wenn die Trennklinge in einem senkrecht zur Trommel- 
achse verlauf enden Schnitt im wesentlichen dreiecksf ormig 
ausgebildet ist, wobei die Unterseite der Trennklinge zum 
Walzenmantel angestellt verlauf en kann. 

Die Schneideinrichtung ist bevorzugt verhaltnismSBig eng 
benachbart zur Trenneinrichtung am Umfang der Walze ange- 
ordnet, so daB der am Walzenmantel durch den von der Walze 
aufgebrachten Unterdruck gehaltene freie Endabschnitt der 
zuvor an der Trenneinrichtung von der Tragerf olie gelosten 
Folie verhaltnismaBig kurz ist. Es hat sich naialich gezeigt, 
daB anderenfalls beim Schneiden der Folie Schwierigkeiten 
hinsichtlich ihrer Positionierung auf der Walze auf treten 
konnen. 

Wie oben bereits erwahnt worden ist, erfolgt die Antriebsbe- 
wegung der Walze diskontinuierlich, wobei die Steuerung 
bevorzugt derart ist, daB die Drehbewegung der Walze jewells 
zunachst urn einen ersten Winkel erfolgt, dessen auf dem 
Walzenmantel verlauf ender, zugehSriger Bogen der Lange eines 
abzuschneidenden Folienabschnittes entspricht, und daB sich 
an diese erste Teildrehung der Walze dann jeweils eine Drehung 
um einen . zweiten. Winkel anschlieBt, dessen auf dem Walzenmantel 
verlauf ender , zugehoriger Bogen nur einen Bruchteil des 
ersten Bogens ausmacht. 
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Diese zweite Drehung erfolgt, urn einen nach dem Abschneiden 
mittels der Schneideinrichtung erzeugten Folienabschnitt 
bezuglich des nachf olgenden Folienabschnittes "auseinander- 
zuriicken" bzw. mit der Walze zu transportieren, ohne daB 
der freie Endabschnitt der noch mit der Vorratsrolle ver- 
bundenen Folie sich ebenfalls mitbewegt. 

Zu diesem Zweck ist zwischen der Walze einerseits und der 
Vorratsrolle andererseits ein Haltemittel angeordnet, mit 
dem die aus der Folie und der Tragerfolie bestehende, streifen- 
formige Doppelf olien-Bahn festzuhalten ist, wenn die Walze 
urn den zweiten Winkel gedreht wir*d. Ware diese Halteeinrichtung 
nicht vorhanden, so wiirde sich namlich beim Drehen der Walze 
urn den zweiten Winkel auch der freie Endabschnitt der Folie 
mit der Walze selbst dann weiterbewegen, wenn man die der 
Trenneinrichtung vorgeordnete Andriickrolle wahrend dieses 
Zeitintervalls abheben las sen wiirde, und zwar aufgrund des 
auch im Bereich der Andriickrolle durch den Walzenmantel 
hindurchwirkenden Unterdruckes • Zumindest ware eine solche 
Fortbewegung nicht mit Sicherheit auszuschliefien • 

Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der vorliegenden Erfindung 
sind in den Unteranspruchen beschrieben. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines Ausf uhrungsbeispiels 
unter Bezugnahme auf eine Zeichnung weiter eriautert. Es zeigt: 



Fig. 1 



eine schematische Darstellung einer 
erf indungsgemaBen Vorrichtung zum Her- 
stellen von mit Folie versehenen Kraft- 
f ahrzeugschildern in einer vereinf achten 
Seitenansicht; 



Fig. 2 



eine Fig. 1 entsprechende f vergroBerte 
Darstellung des in Fig. 1 mit einer strich- 
punktierten Linie eingerahmten Abschnittes 
II unter Fortlassung der Andriickrolle und 
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der Schneideinrichtung, insbesondere zur 
deutlicheren Darstellung der Trennklinge; 



Fig. 



3 



eine dem unteren rechten Teil von Fig. 1 
entsprechende Darstellung der Walze und 
der Andriick- bzw. Auf walzeinrichtung nach 
dem Drehen der Walze um den ersten Winkel; 
und 



Fig. 



eine Fig. 3 entsprechende Darstellung nach 
einem Drehen der Walze um den zweiten Winkel, 
also einem Zustand gemaB Fig. 1. 



Die Zeichnung zeigt in vereinf achter , schema tischer Dar- 
stellung die fUr die vorliegende Erfindung wesentlichsten 
Telle einer Vorrichtung zum Herstellen von Kraf tf ahrzeug- 
schildern, die jeweils aus einer einen plattenf Srmigen Trager 
darstellenden Blechplatine 1 und einem einseitig auf der Blech- 
platine 1 aufgeklebten Folienabschnitt 2 bestehen. 

Tatsachlich sind die in Fig. 1 dargestellten einzelnen Telle 
samtlichst auf einem gemeinsamen Maschinenrahmen bzw. in 
einem gemeinsamen Maschinengehause angeordnet f welches jedoch 
aus Griinden der iibersichtlicheren Darstellung in der Zeichnung 
fortgelassen worden ist. 

Die Vorrichtung besitzt eine im ganzen mit 3 bezeichnete Halte- 
einrichtung fur eine Vorratsrolle 4, die aus einer in Sand- 
wichform angeordneten Doppelfolie 5 besteht, jiamlich einer 
an ihrer einen Seite mit einer Klebeschicht 6 versehenen, 
streif enformigen Folie 8 und einer streif enf ormigen Trager- 
folie 7, wobei der Ausgangsdurchmesser der Vorratsrolle etwa 
35 cm betragt. 

AuBerdem weist die Vorrichtung eine im ganzen mit 9 bezeichnete 
Trenneinrichtung auf, mittels welcher die Folie 8 an ihrem 
von der Vorratsrolle 4 abgewickelten, freien Endabschnitt von 
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der Tragerfolie 7 zu losen ist. 

Weiterhin besitzt die Vorrichtung eine im ganzen mit 11 
bezeichnete Schneideinrichtung zum Abtrennen von Folien- 
abschnitten 2 und eine im ganzen mit 12 bezeichnete Andriick- 
einrichtung r mit der ein Folienabschnitt 2 auf eine Platine 
1 aufzuwalzen und damit endgultig klebend zu befestigen ist. 

Die Halteeinrichtung 3 fiir die Vorratsrolle 4 ist mit einer 
Bremseinrichtung versehen, welche die Vorratsrolle 4 bremst, 
wenn keine Zugkraft im Abrollsinne, d.h. also in Richtung 
der Pfeile 13, auf die aus der Doppelfolie bestehende Bahn 
5 ausgeiibt wird, und welche selbsttatig gelost ist, wenn 
auf die Bahn 5 in Richtung der Pfeile 13 eine Zugkraft aus- 
geubt wird. 

Hierfiir ist die Bremseinrichtung mit einer auf einen Achs- 
stummel 14 der Vorratsrolle 4 einwirkenden Bandbremse ver- 
sehen, wobei die beiden freien Endabschnitte des Bremsbandes 
16 mit einem Hebel 17 verbunden sind, dessen eines Ende 
18 im Bremssinne von einer Feder 19 beaufschlagt ist f und 
dessen anderes freies Ende 21 eine Rolle 22 tragt, an welcher 
die Bahn 5 umgelenkt ist. 

Von der Rolle 22 der Bremseinrichtung ist die aus der Doppel- 
folie bestehende Bahn 5 iiber eine feste Umlenkrolle 2 3 
zwischen einem aus zwei Rollen 24 und 2 5 bestehenden Rollen- 
paar hindurchgef iihrt, dessen Rollen 24, 25 an der Bahn 5 
anliegen. Hierfiir ist die Rolle 25 stationar angeordnet, 
wahrend die Rolle 24 radial relativ zur Rolle 2 5 verschiebbar 
gelagert und von einer Feder 27 beaufschlagt ist. 

Mit den Rollen 24, 25 ist eine im ganzen mit 28 bezeichnetes 
Haltemittel nachgeordnet, welches zwei beiderseits der Bahn 
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5 angeordnete Haltebacken 29 und 30 aufweist, die in Richtung 
des Pfeiles 32 relativ zueinander beweglich sind, wobei 
die Haltebacke 30 stationar angeordnet ist und die Halte- 
backe 29 durch den Kolben 33 einer Kolben-Zylinder-Einheit 
in Richtung des Pfeiles 32 beweglich ist. 

Von dem Haltemittel 2 8 gelangt die. aus der Doppelfolie bestehende 
Bahn 5 sodann in Richtung des Pfeiles 13 zu einer Umlenkrolle 
36, an welcher sie e.twa in einem Winkel von 90° umgelenkt wird, 
so daB sie im wesentlichen tangential auf den Mantel 38 einer 
antreibbaren Walze 37 auflauft. Die Walze 37 ist innen im 
wesentlichen hohl uhd besitzt einen in der Zeichnung nicht 
dargestellten Metallzylirider , der an seiner AuBenseite mit 
einer Gxammischicht 39 belegt ist, so daB der Walzenmantel 38 
elastisch ist. Der Walzenmantel 38 ist.mit einer in der Zeichnung 
nicht erkennbaren Vielzahl von im wesentlichen gleichmaBig 
verteilten, kleinen Durchgangsbohrungen versehen. In ihrem 
Inneren ist die Walze 37 mit Unterdruck beauf schlagt , so 
daB am auBeren Umfang der Walze 37 radial nach innen gerichtete 
Krafte entstehen, die in der Zeichnung mit Pfeilen 41 symbolisch 
dargestellt sind. 

Im Bereich der Auf laufs telle der Bahn 5 auf den Mantel 38 
der Walze 37 ist eine Andruckrolle 4 2 vorgesehen r welche 
mit einer Kolben-Zylinder-Einheit 43 verbunden ist und 
demgemaB in Richtung des Pfeiles 44 beweglich bzw. einstell- 
bar ist. Die Andruckrolle 42 driickt die Bahn 5 an den Mantel 
38 der Walze 37 hinreichend stark an, so daB kein Schlupf 
der Bahn 5 auf dem Mantel 38 auf tritt . 

Der Andriickrolle 42 ist die Trenneinrichtung 9 nachgeordnet, 
die eine Trennklinge 46 aufweist (s. Fig. 2), deren der Schneid- 
einrichtung 11 zugekehrte, also in Drehrichtung gemaB dem 
Pfeil 47 verlaufende Trennkante 48 eng benachbart zur AuBenseite 
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des Walzenmantels 38 angeordnet ist* Die Trennkante 48 
1st abgerundet. Die Trennklinge 46 ist in einem senkrecht 
zur Achse 49 der Walze 37 verlaufenden Schnitt im wesent- 
lichen dreiecksf ormig ausgebildet. Ihre Unterseite 51 1st 
zum Walzenmantel 38 angestellt. 

Der Trennklinge 46 ist eine erste Umlenkrolle 53 sowie 
eine zweite Umlenkrolle 54 fur die Tragerfolie 7 nachge- 
ordnet. Von der zweiten Umlenkrolle 54 gelangt die Trager- 
folie 7 dann in Richtung des Pfeiles 56 zu einer Haspel 
52 , wo die Tragerfolie 7 aufgewickelt wird. 

Die Schneideinrichtung 11 ist eng benachbart zur Trennein- 
richtung 9 angeordnet und besitst ein Schneidmesser 57 
zum Abtrennen von Folienabschnitten 2, welches parallel 
zur Walzenachse 49 verlauft und in Richtung des Doppelpfeils 
58 senkrecht zum Walzenmantel 38 beweglich ist. 

Die Walze 37 ist mittels eines in der Zeichnung nicht dar- 
gestellten Schrittmotors diskontinuierlich antreibbar, und 
zwar erfolgt die Steuerung derart r daB <LLe Walze 37 zunachst 
von dem Schrittmotor jeweils um einen ersten Winkel 61 
zu drehen ist # dessen auf dem Walzenmantel 38 verlaufender 
zugehoriger Bogen der Lange L eines abzuschneidenden Folien- 
abschnittes 2 entspricht, und sodann um einen zweiten Winkel 
62 , dessen auf dem Walzenmantel 38 verlaufender, zugehoriger 
zweiter Bogen nur einem Bruchteil des ersten Bogens entspricht, 
wobei der dem zweiten Bogen entsprechende zweite Winkel 62 
etwa dem Abstand zwischen der Trennklinge 46 und dem Schneid- 
messer 57 entspricht • 

Die Platinen 1 werden der Andriickeinrichtung 12 mit einer in 
der Zeichnung nicht im einzelnen darges tell ten Fordervorrichtung 
in Richtung des Pfeiles 63 so zugefuhrt, daB sie an der Unter- 
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seite der Walze 37 etwa tangential an diese anlaufen, 



wobei zwischen der auf diese Weise an die Walze 37 heran- 
bewegten Platine 1 und dem Walzenmantel 38 ein schmaler 
Spalt fur den Folienabschnitt 2 vorhanden 1st. An ihrer 
Unterseite 6 4 wird die betreffende Platine 1 sodann jeweils 
von einer Andruckrolle 66 der Andriickeinrichtung 12 beauf- 
schlagt, die in Richtung des Doppelpf eils 67 radial zur 
Walze 37 beweglich 1st. 

Im Bereich der Andriickstelle kann an der Innenseite der Walze 
37 eine Abdeckung 68 vorhanden sein, mittels welcher die 
im Walzenmantel 38 angeordneten Durchgangsbohrungen im 
wesentlichen abzudecken sind, so daB der an der Andriick- 
stelle als radial nach innen gerichtete Kraft wirkende Unter- 
druck, der zunachst die aus der Doppelfolie bestehende Bahn 
5, danach die Folie 8 und schlieBlich den Folienabschnitt 2 
auf dem Walzenmantel 38 halt, an der Andriickstelle ^umindest 
im wesentlichen ausgeschaltet wird. 

Die Wirkungswei.se der erf indungsgemaBen Vorrichtung ist wie 
f olgt: 

Bei Aufnahme des Betriebes bzw. nach Montage einer neuen Vorrats 
rolle 4 in der Halteeinrichtung 3 wird ziinachst einmal der 
freie Endabschnitt der Bahn 5 um die Rolle 22 der Bremsein- 
richtung und die Umlenkrolle 23 in Richtung des Pfeiles 13 
herumgefiihrt und zwischen den Rollen 24 und 25 sowie den 
Haltebacken 29 und 30 des Haltemittels 28 hindurchgef uhrt . 
Sodann wird das freie Ende der Bahn 5 um die Umlenkrolle 36 
und zwischen der Andruckrolle 42 und dem Walzenmanteil 38 
sowie zwischen der Trennklinge 46 und dem Walzenmantel 37 
hindurchgef uhrt. Danach wird die Doppelfolie 5 voneinander 
getrennt, wobei die Tragerfolie 7 um die TJmlenkrollen 53 
und 54 herumgefiihrt und roit ihrem freien Ende an der Haspel 52 
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befestigt wird, wahrend der freie Endabschnitt der Folie 8 
auf die Walze 37 aufgelegt wird, wo sie durch den Unterdruck 
gehalten wird. 




Wird sodann die Schneideinrichtung 11 betatigt, so wird das 
iiberstehende Ende der Folie 8 abgenommen und die Vorrichtung 
1st betriebsbereit. Die weitere Arbeitsweise erfolgt sodann 
vollautoraatisch . 



Dabei setzt der Schrittmotor die Walze 37 zunachst einmal nm 
einen Winkel 61 in Bewegung und nach Drehung der Walze 37 
urn den Winkel 61 wird die Schneideinrichtung 11 betatigt, 
so daB sich der in Fig. 3 schematise*! dargestellte Zustand 
einstellt. Dabei ist das Haltemittel 28 gelost, d-h, also 
die Haltebacken 29 und 30 sind mit der Bahn 5 aufier Eingriff . 

Die Zugbewegung in JRichtung der Pfeile 13 auf die Bahn 5 
wird durch die Walze 37 ausgeiibt, und zwar dadurch, daB ein 
Abschnitt der Bahn 5, namlieh der Abschnitt zwischen der 
Andruckrolle 42 und der Trenneinrichtung 9, sowie ein Abschnitt 
der Folie 8, namlieh der Abschnitt zwischen der Trennkllnge 
46 und dem Schneidmesser 57 auf dera Walzenmantel 38 mittels 
dem in der Walze 37 vorhandenen Unterdruck auf dem Mantel 
gehalten wird, wobei durch die Wirkung der Andruckrolle 
42 und des Unterdrucks kein Schlupf auftritt. 

Auch der von dem Schneidmesser 57 abgetrennte Folienabschnitt 
2 wird durch den Unterdruck auf dem Walzenmantel 38 gehalten. 

Danach wird vor Drehung der Walze 37 urn den zweiten Winkel 62 
das Haltemittel 2 8 betatigt, so daB die Haltebacken 29 und 30 
die Bahn 5 festhalten. Setzt sich kurz danach die Walze 37 
urn den zweiten Drehwinkel 62 in Bewegung - dabei ist die An- 
druckrolle 42 gelost, d.h. radial vom Walzenmantel 38 abgehoben 
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so wird der abgetrennte Folienabschnitt 2 aus seiner Stellung 

gemafi Fig. 3 in seine Stellung gemaB Fig. 4 bewegt, ohne 

daB Folie "nachruckt" . Der Folienabschnitt 2 wird mit 

anderen Worten vom freien Ende 69 der Bahn 5 abgeruckt, 

und zwar urn einen Abstand, der dem dem Winkel 62 entsprechenden 

Bogen auf dem Walzenmantel 38 entspricht. 

Zugleich wird eine Platine 1 in Richtung des Pfeiles 63 
vorwarts bewegt und lauf t im Bereich der Andruckrolle 66 
auf die Platine 1 auf, wobei die Andruckrolle 66 in Richtung 
des: /Pfeiles: 67 radial; ah die Walze 37 heranbewegt . wird und 
den Folienabschnitt 2 ,. des sen Klebeschicht 6 nach auBen ge- 
kehrt ist>;„auf die Platine -1. aufwalzt, so daB das in Fig. 1 
mit -7:1 hezeichnete Kraf tf ahrzeugschild enteteht. . : 

Danach wiederJiolt. sich ;der Vorgang wiederum yon yorn^ wobei 
das Haltemittel 28 wiederum gelost und die Andruckrolle 42 
wiederum an den Walzenmantel 38 herangefahren wird, so daB 
die Folie bei einem erneuten Drehen der Walze 37 um den 
Winkel 61 von dieser wiederum mitgenommen wird etc. 

Es ist ersichtlich, daB mit der erf indungsgemMBen Vorrichtung 
eine sehr wirksame und rationelle automat! sche Herstellung ; . 
der hier in Rede stehenden Kraf tf ahrzeugschilder moglich ist, 
wobei trot z der kritischen Eigenschaften der Folie im Hinblick 
auf ihre geringe Dicke von etwa nur jO f ;15 » f „ . ihr starkes 
Schrumpfungsverhalten etc. keinerlei Schwierigkeiten auftreten, 
und wobei insbesondere auch keinerlei Abfall entsteht. Dabei 
arbeitet eine derartige Vorrichtung zur Herstellung von Kraft- 
fahrzeugschildern von beispielsweise 508 mm Lange so schnell, 
daB ein fertiges Kraf tf ahrzeugschild 71 innerhalb einer Zeit- 
spanne von weniger als 4 Sek. zu erstellen ist. 

Falls es erwiinscht ist, kann zur Versteifung des Kraf tfahrzeug- 
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schildes 71 bzw. dessen Platine 1 noch ein umlauf endes Ein- 
pragen einer Sicke in den Randbereich erfolgen, und es kann 
ggf . auch noch eine Lackierung des Schildes erfolgen, wodurch 
zu verhindern ist f daB beim spateren Einsatz der Kraftfahr- 
zeugschilder 71 Feuchtigkeit zwischen den Folienabschnitten 
2 und die Platine gelangt. Diese Verf ahrensabschnitte sind 
jedoch vSllig unkritisch, nachdem ein Folienabschnitt ge- 
wiinschter Lange erst eininal in ordnungsgemaBer Weise zu 
einem plattenf ormigen Trager, namlich die Platine 1 , auf- 
gebracht ist. 
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BEZUG3ZSICHENLI3-TE 
(LIST OF REFERENCE NUMERALS) 
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